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JAZZ cot A

Composizione /00% PL
Modalita di lavaggio XK SO =

Martindale >45.000 giri

COL.O1 ——e

COL. 02

CoL. 07

COL. 05

COL.10

COL.

COL.

COL.

COL.

COL.

COL.

COL.

COL.

17

16

23

14

18

20

21

06

(I



DANDY cat. A

Composizione /00% PL

Modalita di lavaggio ) WaECP=

Non centrifugare

Martindale 25.000 giri

COL. 004

COL. 002

COL. 603

COL. 401

COL. 600

COL. 601

COL. 200

coL.7n

COL. 001

COL. 707

COL. 702

COL.

COL.

COL.

COL.

COL.

COL.

COL.

COL.

COL.

COL.

COL.

400

402

404

804

8M

51

301

307

304

912

003

|



ALYA cat A

Composizione /00% PL
Modalita di lavaggio X 2
Martindale 20.000 giri

COL. 04

COL. 05

CoL. 07

COL. 06

COL. 03

COL. 09

COL.10

COL.12

coL.m

COL.13

COL.14

COL.15

COL.18

CoL.17

COL.16

COL. 01

COL. 08

COL. 02

lo



ALESSIA cat A

COL. 01
COL. 02
COL. 03
COL. 05
COL. 06
CoL. 07
COL. 21
CoL. M
COL.12

COL. 08

Composizione 80% PL - 20% CO COoL. 31
Modalita di lavaggio X =

Martindale 350.000 giri COoL.04

Wl

COL.

COL.

COL.

COL.

COL.

COL.

COL.

COL.

COL.

COL.

COL.

34

35

29

33

20

.32

I



PEGASO cat A

Prodotto in Italia

Composizione 83% PVC - 15% PES - 2%PU
Modalita di lavaggio K = oKt [

Spolverare delicatamente e in caso di macchie lievi
passare la superficie con un panno umido o con
una soluzione di detergente neutro, risciaquando
con acqua, senza strizzare.

Lasciare asciugare al rovescio evitando
l'esposzione diretta alla luce del sole.

Martindale 60.000 giri

)
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JOINT cat B

COL. 400 ———e

COL. 805

Composizione
Camposition

Alrezza

Width 140 cm | COL. 401
l .\Il;\l'"? | COL 806

Peso

‘ g (+ 4 -
Weight
\

|
Res. all’'abrasione “Martindale End point -

Cidi\ Cyeles COL. 403
CoL. 706

Abrasion resistance

150 12947-2

Resistenza al pilling

gl resistance 45

Res. allo scorrimento dei fili trana su ORDITO ordito st TRAMA

Seam slippage mm | weff on WART arp an WEFT

: ke COL. 603
150 13936-2 4 4 cOL. 704
Solidita del colore alla luce Degrado .
Colour fastness to artificial light Coloter change

150 105 Bo: 4

Solidita allo sfregamento L SECCO 2 UMIDO

Colour fastness to rubbing DRY WET

ISO 105-X12 s 35 COL. 405
Etichetta di manutenzione T Aa0H COL. 600

Care Label

COL. 814
COL. 601

COL. 800
CoL.6n

COL. 812
COL. 604

Composizione /00% PL

Modalita di lavaggio ) URICP=® ¢

Non centrifugare COL. 406

Martindale >60.000 giri COL. 612

b A N

COL. 900

COL. 910

COL. 903

COL. 905

COL. 002

COL. 315

COL. 305

COL. 301

COL. 307

10



TEQUILA cat B

Composizione /00% PL

Modalita di lavaggio ) WG, J&C

Non centrifugare

Martindale >95.000 giri

COL.102 ——eo

COL. 401 ——e

COL. 413

COL. 415

COL. 430

COL. 405

COL. 301

COL. 402

COL. 304

COL.

COL.

COL.

COL.

COL.

COL.

COL.

COL.

.502

804

901

004

700

701

600

608

604



FLASH cat B

Lnativa

[ag g Tt ol

3 NILENR W LA TERT
: HmEIES
7 WA PEADE CILARE W AORA
] rlmini:irll". -

2 i asAmEREER § ARTRATRRERL
& A :
i
1 iR

(1 W AR

are e af '
i el s lerk R

T
5 .
= e

R R
B Ty S

Composizione /00% PP

Modalita di lavaggio ) O=UP=S €

Non centrifugare

Martindale 70.000 giri

coL.m

COL. 101

COL. 400

COL. 402

COL. 408

COL. 403

COL. 405

COL. 002

COL.700

COL. 705

COL.600

COL. 601

COL. 407

COL.

COL.

COL.

COL.

COL.

COL.

COL.

COL.

COL.

COL.

COL.

COL.

COL.

305

300

500

804

810

800

001

004

005

710

900

301

501



SPACE cat. B

IDROREPELLENTE
Easy & Clean
R Corvrs
.!I..-I £
O
"
A
i"“ﬂﬂ

P,
O

Composizione /00% PL
Modalita di lavaggio ) WG

Martindale >40.000 giri

COL. 49

COL. 61

COL. 85

COL.75

COL.78

COL. 23

COL.63

COL. 44

COL.

COL.

COL.

COL.

COL.

COL.

COL.

COL.

COL.

102

53

101

32

14 13

41

40

68

62



BOND cat B

Composizione /00% PL
Modalita di lavaggio X3S 6 [H

Non centrifugare

Martindale 700.000 giri

COL.0O1 ——e

COL.104 ———e

COL.130

COL.100

COL. 2100

COL. 90

CoL. 07

COL. 105

COL. 26

COL.

COL.

COL.

COL.

COL.

COL.

COL.

COL.

COL.

23

615

27

205



ZANNA cat B

A P e oy racba

e

L GO PR A LU D

L L e ]

"ﬂ».:f:?lmmmm

rirhie

Crem rtrmre e ey ais

5.y

L S T ——

Mgt ey b H - B

- -
a *

RIS A NS B A S I LRt B L. . B STy e

=K ARE

g Abvmiy R erers we b VAT S
S BN IR T | ik b UL LT S
W00

Easy & Clean

Composizione /00% PL

Modalita di lavaggio ) WaPSO=

Martindale >30.000 giri

COL. 25

COL.60

CoL. 07

COL.20

COL. 81

COL. 225

COL.76

COL. 84

COL. 09

COL. 276

SE

S e T e P Bl T it

COL.

COL.

COL.

COL.

COL.

COL.

COL.

COL.

.37

.101

32

561

94

15

13

03

19

16



BILIA cat. B

Frwre o el i ey -

g B e g be——— oy ol s e ] Ee sy e g g = e
ol el = o e 7 e o 13 N [ Pl s
L, — TR .

Al ) Mk i S S S P S A W SR I S
T L TR, T BN R GLFY N R AU LD T SLE T S T 0 T e

P e o MY G L e b

e L L]

i g i T

T am ™ v i Ay Rdery =l ey @ by ey

==

HES SRS B it =5 ¥

A —

PRl el ——
. - — . .

Composizione /00% PL

Modalita di lavaggio ) WaECP=

Martindale 50.000 giri

COL.105

COL.25 —e

COoL. 07

COL. 57

COL. 21

COL. 84

COL. 35

COL.12

COL. 09

COL. 44

COL.

COL.

COL.

COL.

COL.

COL.

COL.

COL.

COL.

COL.

31

104

22

28

16

38

03

66

13

15



PEPPER cat B

IDROREPELLENTE

tegme
[r— 1 g tm
o e e e 1 e e e E T
LE P i e P P O AT Y R e R 6

e

PREr § R T B N R T TR R T S T LD § MR 8 T
S i R

Bk, O, Nl Pyl Pl Bl il [P I ) ‘wiently IS
Frpm eacam iy ek e = e e e e adasdekn = ey e o ey

Fapm rme Lewees s, n e T spsaen
gy b sl v Foyees o o i Bensag fmees oot ery ot ke midims
ey ) [an ey e e

e b b ey gt eneremy o et v cmr mm st

s bagarar e rermem | e g A e e
EIKI=EH

o - A Dl e e L ) "-_"ho-f:_“.' *

Vi s TR | e T FORELLEY

¥l ¥,

Composizione /00% PL

Modalita di lavaggio ) WaECP=

Martindale 50.000 giri

COL.25 ——e

CcoL. 07

COL. 59

COL. 561

COL. 94

COL.16

COL. 69

COL. 44

COL.72

COL. 42

COL. 66

COoL. 41

COL. 37

COL. 89



GARDEN °* PRINCE
cat. B

GARDEN

Composizione /00% PL
Modalita di lavaggio ) WGP

Martindale >40.000 giri

PRINCE
Composizione /00% PL
Modalita di lavaggio ) WaECP=

Martindale >50.000 giri

PRINCE
COL. 20

COL. 02

COL.101

GARDEN
COL.100

PRINCE
COL. 20

COL. 09

COL.10

GARDEN
COL.14

PRINCE
COL.20

COL.19

COL. 610

GARDEN
COL.107

PRINCE
COL. 20

COL. 05

CoL. M

GARDEN
COL.10 18

PRINCE
COL. 20

COL.14

COL. 27

GARDEN
COL.90
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NICE cat C

Composizione 95% PL 5% PA
Modalita di lavaggio X 5 ® &

Non centrifugare

Martindale 40.000 giri

coL.m

COL. 06

COL. 05

CoL. 07

COL. 01

COL. 04

COL.13

COL.12

COL.18

COL.19

COL. 03

COL. 02

COL. 09

COL. 23

COL. 20

CoL. 21

COL.14

COL.15

COL.16

CcoL.17



MARACAIBO ca: C St Gy

COL.100 ——o ik i SR  COoL.302

CARATTERISTICHE TECNICHE

MARACAIBO - 04251 Technical features
Composizione 100%PL
Composition
Alvezza COL. 400 COL. 800
Wwidth 140em
UNI EN 1773
hiod g/m (2 4% 575
Weight
Res. all'abrasione “Martindale P COL. 406 COL. 803
Abrasion resistance Ci -
Cieli \ Cyeles
15O 12947-2
Resistenza al pilling
Pilling resistance ]
150 12945-2 COL. 404 COL. 805
Res.istenza alla trazione Lunghezza Abiezza
Tensile strength N | Length Width
150 13034-1 1500 450
Allungamento alla rottura Lunghezza Akezza
Maximum elongation % | Lemgih Widrh
150 139341 29 235 COL. 405 COL. 806
Res. allo scorrimento dei fili trama su ORDITO ardito s TRAMA
Seam slippage mm | weft en BARP warp on WEFT
ISO 13936-2 3 5
Solidira del colore alla luce Degrado/Celour change
Colour fastness to artificial light m::"”‘:;rdf'::"‘: COL. 503 COL. 702
ISO 105 Boz Scuri / Dark v
Solidita allo sfregamento 2 SECCO sd UMIDO
Colour fastness to rubbing DRY WET
150 10¢-X12 4 V4
Etichetta di manutenzione vAa208 COL. 304 COL. 704
Care Label -
150 1758 No centrifagare / Do nef centrifige
1 COLORI 50NO SOGGETTI A CAMMAMENTI DI TONO TRA BAGN] DIVERS!
COLOUES MAY VART FROM LOT TO LOT

IRRESTRINGIBILE - NO-SHRINK
IDROREPELLENTE - WATER-REPELLENT COL. 305

COL. 714

] produttoce si riserva di moScare, in qualsies] MOMENtD £ se0Za prearvisa, e § -
The producer rrsrves the rght 13 madify, 47 vy marsens amd sirhews necicr, rbe rechmical pecificans 2’

AR
T

COL. 306 COL. 706

COL. 308 COL. 600

Composizione /00% PL COL. 902 COL. 604

Modalita di lavaggio X 5 ® B =&

Non centrifugare

Martindale >/00.000 giri

COL. 02 COL. 607




SHOCK cat. C

LLLTTTN ETW O T el 1N COL101 —0 H : COL 900
L m e BT B b p F
o gy
e | . COL. 600 COL. 903
= i
(LN Ty e [Y— 2
IS L® LRI €] & ° ]
MLAL Lo - a i
Bemssi s g ; COL. 601 coL. 307
ey i
I'I.‘i-uj ' 1 1 ]
P il oo i o i e 0 ——pp—
T | Eear =i
[T i i
oy g 8 R COL. 400 COL. 504
[Py 1] [ pr )
(YIS - L& i
Tda Lammart o mbivng | - an
T:-.L b H
e | ot
miga CoL. 603 COL. 304
[T
I MEREE s, - e COL. 602 COL. 305
£ N1 AL M LEATIE] | wl:?:_:l:::.‘l.l £r
T s B | MEFTEINR
B "n"m#m',ﬂ' . nnnmm”::ﬁ:unl &
OFUAETELERAEIRERT e Lt e & CoL. 503 COL. 804
COL. 800 COoL. 711
COL. 802 coL. 713
IRRESTRINGIBILE
. COoL. 714 coL. 701
Composizione /00% PP
Modalita di lavaggio K = =X =
Non centrifugare COL. 706 COL. 605

Martindale 50.000 giri




BYTE cat C

COL. 804
COL. 400 oL 307
COL. 303
COL. 401
23
COL. 605 COL.003 —
coL. 707
COL. 402
COL. 600
Composizione /00% PL
COL. 602
Modalita di lavaggio X & R
Non centrifugare - COL. 405

Martindale >30.000 giri



RALLY cat. C

Composizione /00% PL

Modalita di lavaggio ) WEP ==

Non centrifugare

Martindale >20.000 giri

COL.101 ——eo

COL. 602

COL. 406

COL. 403

COL. 405

COL.

COL.

COL.
COL.

COL.

COL.
COL.

COL.
COL.

COL.

307

81

Al
305

705 24

601
003

005
600

004



GOKART cat. C

Composizione 95% PL - 5% PA

Modalita di lavaggio ) WEP ==

Non centrifugare

Martindale 25.000 giri

COL. 606

COL. 603

COL. 405

COL.

COL.

COL.

COL.
COL.

COL.
COL.
COL.

COL.
COL.

COL.

COL.
COL.

COL.
COL.

5N

315

800

n
305

803
702
002

705
001

003

601
am

004
600



DREAM cat C

Composizione /00% PL

Modalita di lavaggio \/ X S XX &

Non centrifugare

Martindale 33.000 giri

COL.12

COL. 204

COL. 27

COL. 617

COL.16

COL. 205

COL. 619

COL.

COL.

COL.

COL.

COL.

COL.

COL.

COL.

COL.

02

130

800

102

05

07

101

622



BLEND cot C

P R G IR

Latl b - L T T L]

Ty e

:ﬂ‘;‘ﬁ:mmml

En
Lt
o i e
- .
B T
.. —
e

i o

O A AN CEEGE PN R OSSR A WY CLISwTT Uwe Al TWeS T usommnee

Composizione /0% PL - 30% VI
Modalita di lavaggio ) UaECP=

Martindale 350.000 giri

COL.02 ——e

COL.25 ————e

COL. 07

COL. 23

COL.75

COL. 84

COL. 20

COL. 62

COL.68

COL. 35

COL. 45

COL.15

COL. 31

COL.101

COL. 32

COL.74



RITZ cat C

COL.25 ——e COL. 35
CoLO7 — o COL.09
’ coL. 21 CoL. 48
N
COL. 59
COL. 20
COL.94
CoL. 03
WEFH % PR
COL. 31
COL.16
COL. 84
COL. 06
COL.37 —aw@ity il
®&——— (OL.33
COL. 32 o
Composizione 86% PL - 14% PA
Modalita di lavaggio ‘ A ® B oL 96 COL. 53

Martindale >30.000 giri



ALICE cat C

LR =L _ Wi, Lol X

mnv L L

T A A Ll

ﬂ-.-{...#.mummll

AR DT vy - p—

.ﬁ -

e ey s .

- .-
Mg pe oy e gy m e
.
[T [ -
5yt :
e e LT —pdy ey g e g e e
=K AOE
awa i Ermgam Bawper-s W i

s 1 [LRE =Ry PREIR P ]

Composizione /00% PL

Modalita di lavaggio ) WEECP=
Martindale >20.000 giri

COL. 02

COL. 25

COL.60

COoL. 07

COL. 27

COL. 84

COL. 42

COL.13

COL.15

COL. 66

COL.68

COL. 20

COL. 62

COL. 06

COL. 45

COL. 09

COL.70

COL. 101

COL. 32

COL. 94



SIRIO cat. C

Prodotto in Italia

Composizione 85% PVC - 15% PL

Modalita di lavaggio M 2><X
Non stirare
Passare un panno umido sulla superficie

Martindale 50.000 giri

01 09 18 26 33 41 50
02 n 19 27 34 42 51
03 12 20 28 COL. 6635 43 52

1]
I|
W
k=)

21
e

N

4

&
14 22 30
15 23 31
16 24 32

N

5

N

6

N

8
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EXCLUSIVE cat D

Composizione 57% PL - 43% VI
Modalita di lavaggio

Non centrifugare KT 60X

Stirare sul rovescio

Martindale >/00.000 giri

COL.102 ——®eo

COL. 406

COL. 403

COL. 405

COL. 41

COL. 307

COL. 900

COL. 905

COL. 315

COL. 400

COL.503

COL. 802

COL. 800

COL. 807

COL. 705

COL. 714

COL.600

COL. 601



BLOG » COCO
cat. D

polmping eTe e s 100K scaiages
arg wia remainie Flerd i dd o bef gee cohirwLe @

Polyproph s ioes meronl | 00X acoiopesd
ragira sn high-temia il mace by eopcing ey powle Sofles s el
o et i
Habprogeiing afislabe
A € B - RS L= EroEr.T

AT ST whand wiuny e m

Soft ) bt haie [Ty BLEAY
Tl o s AW Sazrm Wil ro CRANGE B
e TR ] - Pilimg-res

Cnbaar T o

BLOG

Composizione /00% PP
Modalita di lavaggio A > [l X &

Non centrifugare

Martindale 70.000 giri

coco

Composizione /00% PP
Modalita di lavaggio A > [l X e

Non centrifugare

Martindale >25.000 giri

BLOG
coL.m

BLOG
COL.100

BLOG
COL. 400

coco
COL.100

BLOG
COL. 408

BLOG
COL. 402

coco
COL. 800

BLOG
COL. 800

coco
COL. 405

BLOG
COL. 603

coco
COL. 301

BLOG
COL. 305

BLOG
COL. 604

BLOG
COL. 600

Ccoco
COL. 700

BLOG
COoL. 707

BLOG
COL. 705

coco
COL. 701

coco
COL. 900

BLOG
COL. 605

coco
COL. 600

BLOG
COL. 403

BLOG
COL. 407

BLOG
COL. 601



STONE cat D

Fe- e =
bea mmm
Ar—
O et Ry
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¥ —
- ey = reee
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e
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TErTTERr | M ik e ¥ el
e
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o

in B S L T L RN
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Composizione /00% PL
Modalita di lavaggio X306
Martindale 23.000 giri

COL.924 ——e

COL. 951

COL. 928

COL. 945

COL. 929

COL. 952

COL. 948

COL. 923

COL.

COL.

COL.

COL.

COL.

COL.

COL.

COL.

937

932

931

941

927

925

947

942



ALENA
UNITO ¢« FIORE
cat. D

Composizione /00% PL
Modalita di lavaggio X =

Non centrifugare

Martindale 20.000 giri

UNITO
COL.0O1 ——e

FIORE
&—— COL.O1

UNITO
COL. 02
FIORE
COL. 02
35
UNITO
COL. 06
FIORE

UNITO
COL. 05

FIORE
COL. 05




YOU cat. D

Composizione /00% PL
Modalita di lavaggio ) WGP

Martindale >40.000 giri

COL.74

COL.100

COL. 25

COL. 57

CoL. 07

COL. 59

COL.20

COL. 30

COL. 44

COL. 09

COL.70

&—— COL.

COL.

COL.

COL.

COL.

COL.

COL.

COL.

COL.

COL.

COL.

101

41

62

68



DAKOTA cat. D

Composizione /00% PL

Modalita di lavaggio
Non centrifugare

Martindale >20.000 giri

O WaNGaol

COL.22 ——eo &—— COL.15

B Rt T R

COL.04

] R r T & -I:'-i.
COL.16 i et ',E-Al;f— COL. 02

COL.17 COL. 05

COL.13

coL.n

COL.18 COL. 23



XILO cat. D

coLlg — e COL. 20
coL.17 —.- ol coL. 21
CoL.16 coL. 22
CoL. 15 CoL. 24
coL. 28 | T == 2o ’ 0—— coL. o1
coL. 26 CoL. 02
CoL. 27 e s P COL. 03
CoL. 12 coL. 07
COL.10 CoL. 09

Composizione /00% PL

Modalita di lavaggio XKD o oL oL o8

Martindale 95.000 giri



CHIC cat. D

Composizione 82% PL - 18% RY

Modalita di lavaggio XX e =

Non stirare

Martindale 700.000 giri

COL. 07

COL.10

coL. M

COL.16

COL.17

COL.18

COL. 23

COL.15

COL. 03

COL. 06

COL. 05

COL. 01

COL.13

COL. 22

COL. 25

COL. 20

COL. 27

COL. 26

COL. 24

COL.19

COL.12

COL. 21

COL.14

CoL.04

COL. 02



CALIENTE cat. D

Composizione

COL.100 COL. 500

S2%PP  48% PI

Compasition

Altezza

Width 140 e

UNIEN 1773

el COL. 605 COL. 800
Weight pimix4%) 295

Resistenza all’abrasione (“Martindale™ End point - > 25 000

Abrasion resistance Ciclilcyeles

150 12947-2

Resistenza al pilling
Filling resistance 4/5 COL. 400

150 12945-2

COL. 307

Res. allo scorrimento dei fili
Seam ge mm 20
IS0 13936 -2

o artificial light 4.4/5 COL. 602

Degrado/colour change

COL. 701

Lavaggio domest. ¢ comm. 40°(
Machine washing 45
1SO 105 C06

Solidita allo sfregamento

o) 45
Colonr fastness fo rubbing 4

1S0 105-X12 Seccoldry Umido/wer COL. 603
:,:I,tl‘;,'lnil,:il manulenzione @ & _m ® @

1SO 3758 NON CENTRIFUGARE Do not cer

COL. 900

IRRESTRINGIBILE - No-shrink

COL. 600 COL. 804

INFIAMMABILITA
Fire resistance

CLASSE LIM - ITALY Passa
UNI 5 Pass
B -1- UK Passa
Section 4, sources (41 Pass COL. 700 COL. 801

vits, le specifiche del prodotis

COL. 702 COL. 001

COL. 002 COL.003

Composizione 52% PP - 48% PL COL. 405 COL. 901

Modalita di lavaggio A > 08t 8

Non centrifugare

Martindale >25.000

COL. 200 COL. 309




SKILL cat. D

Prodotto in Italia

Composizione 69% PVC - 20% PES - 10% CO - 1% PU
Modalita di lavaggio \/ X S XX &

Non centrifugare

Martindale 50.000 giri
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BILLY cat &

Composizione /00% PL

Modalita di lavaggio ) WGP

Non centrifugare

Martindale >/20.000 giri

COL.09 ——e

COL. 46

COL.14

COL.50

COL. 28

COL. 04

COL.16

COL. 43

COL.18

COL. 23

COL.19

COL. 05

e i ] T B et B

A T R S e

COL.

COL.

COL.

COL.

COL.

COL.

COL.

COL.

COL.

COL.

COL.

COL.

COL.

03

45

21

33

52

22

41

26

27

31

30

32



GALLIPOLI * SINFONIA

cat. b

SINFONIA SINFONIA
COL.101 ——® COL. 801
GALLIPOLI SINFONIA
COL. 900 COL. 401
GALLIPOLI " GALLIPOLI
COL.101 ———o COL. 801
SINFONIA GALLIPOLI
coL. 601 COL. 401
GALLIPOLI 44
Composizione 70% V/ - 19% L/ - 11% CO N Caon pnisive
Modalita dilavaggio 3 X = ® J&C
Non Centr/ngare GALLIPOLI it SINFONIA
Martindale 38.000 giri COL. 806 ——2:8 coL. 402
GALLIPOLI T GALLIPOLI
COL.100 ——® COL. 704
Composizione /00% PL

Modalita di lavaggio ) WARECP=

Non centrifugare

Martindale 77.000 giri



GALLIPOLI * SINFONIA

cat. B

SINFONIA SINFONIA
COL. 401 COL. 101
SINFONIA SINFONIA
COL. 304 COL. 406
GALLIPOLI GALLIPOLI
COL. 304 COL. 404
GALLIPOLI SINFONIA
COL. 602 COL. 702
GALLIPOLI 4
Composizione 70% V/ - 19% L/ - 11% CO PAvea pivistive
Modalita dilavaggio 3 X = ® J&C
Non Cenfr/fugare SINFONIA GALLIPOLI
. - COL. 605
Martindale 38.000 giri CoL. 701
GALLIPOLI GALLIPOLI
COL. 405 COL. 705

SINFONIA

Composizione /00% PL

Modalita di lavaggio ) WnECP=

Non centrifugare

Martindale 77.000 giri



MONOPOLI cat. &

COL. 900

Composizione 64% V/-18% LI - 18% CO
Modalita dilavaggio 3 X = ® J&C

Non centrifugare

Martindale 20.000 giri

?@i. w"_--w. xr‘fm -zw a:t Ei
Jm
' xfs
ﬂl‘?&}\?
5.:_ ;tli
raa

i\_

COL. 701



VELVET cat &

e O kc-Tand

i
FMataw di weashaisd
il § e W b 3 ki

S —

vy - ®
T [
=
Tre-ae e .
MOl eEms L -y - ~
e mrrucm m a
Sy ' ns ~ .
a - T =
Leyrmy of eppinmirs
YA @ oy g e b
b ' v
[T, e——
[ Sy e T LS ] W P
TrSen e ermis F - u wr B -
e a oo pweasi ) e e Sa S
- = e T T e p—
T i BiE ki W TR S W 4 T
=] ~u - -
1 P
- - mrn r ama xr -

Composizione /00% PL
Modalita di lavaggio ) WGP
Martindale 25.000 giri

coL. M —eo

COL.100 ——®eo

L= i

COL.400 ——o

COL. 401

COL. 600

COL. 604

COL. 405

COL. 801

COL. 800

COL.

COL.

COL.

COL.

COL.

COL.

COL.

COL.

COL.

COL.

500

304

303

001

900

606

608

700

Al

704



STROPICCIO cat E

Y BR

o
o [

T T A— T ST
- =

Composizione /00% PL

Modalita di lavaggio XK X06

Non centrifugare

Martindale 700.000 giri

COLO02 —eo

COL.18 ——— e

COL.13

COL. 09

COL.14

COL.10

coL. M

CoL.12

&—— COL.

COL.

COL.

COL.

COL.

COL.

COL.

COL.

COL.

08

05

04

20

19



MEDEA
FIORE * UNITO * RIGA
cat. B

Composizione /00% PL

Modalita di lavaggio <L M 2% ® XX

Martindale 8.000 giri

RIGA
COL.03

FIORE
COL.03

RIGA
COL. 01

FIORE
COL. 01

RIGA
COL. 04

FIORE
COL. 04

UNITO
COL.03

UNITO
COL. 01

UNITO
COL. 04



ALCE * REM cat £

IGNIFUGO classe 1IM

Prodotto in Italia

ALCE

Composizione 69% PVC - 30% CO - 1% PU
Modalita di lavaggio ‘ @
Martindale /02.400 giri

REM
Composizione /0% PVC - 20% PES - 10% CO

Modalita di lavaggio ‘ @
Martindale /02.400 giri

REM
COL. 10013

COL. 10195

COL. 10975

COL. 10954

COL. 1080

COL.1M00

COL. 11888

COL.16290

COL. 15112

COL. 18970

COL. 6792

ALCE

COL.

COL.

COL.

COL.

COL.

COL.

COL.

COL.

COL.

COL.

COL.

COL.

COL.

001

100

175

450

750

950

240

140

20

280

120

791

850
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OLYMPUS « SNAKE -
SMOKE cat. |-

Composizione 65% PC - 35% PL

Modalita di lavaggio ) RO

Non centrifugare

Martindale >35.000 giri

SNAKE

Composizione 65% PC - 35% PL

Modalita di lavaggio ) WnECOP=

Non centrifugare

Martindale 35.000 giri

SMOKE

Composizione /0% PC - 30% PL

Modalita di lavaggio ) WaECP=

Non centrifugare

Martindale 25.000 giri

OLYMPUS
COL. 02

SNAKE
COL. 02

OLYMPUS
COL. 03

SMOKE
COL. 22

OLYMPUS
COL. 06

SNAKE
COL. 06

OLYMPUS
COL. 01

SMOKE
COL. 15

OLYMPUS
COL. 04

SNAKE
COL.04

OLYMPUS
COL. 05

SMOKE
COL. 05

SMOKE
COL.23

SNAKE
COL.03

SMOKE
COoL.12

SNAKE
COL.01

SMOKE
COL.03

SNAKE
COL.05



CIAD * SMOKE -
KATMANDU « NOMAD -
TRICIA « DAKAR cat. -

CIAD

Composizione 53% PC - 47% PL
Modalita di lavaggio %/ X & ® XX

Non centrifugare

Martindale 30.000 giri

SMOKE

Composizione /0% PC - 30% PL

Modalita di lavaggio 3o/ X S ® X

Non centrifugare

Martindale 25.000 giri

KATMANDU

Composizione /0% PC - 30% PL

Modalita di lavaggio 3/ X = ® X

Non centrifugare

Martindale 20.000 giri

KATMANDU
COL. 07

NOMAD
COL. 107

DAKAR
COL. 17

KATMANDU
COL. 08

CIAD
COL. 08

SMOKE
COL. 08

SMOKE
COL. 07

CIAD
COoL. 07

TRICIA
COL. 07

NOMAD
COL.108

DAKAR
coL.m

SMOKE
COL.12

TRICIA



CIAD « SMOKE -
KATMANDU ¢« NOMAD -
TRICIA « DAKAR cat.

NOMAD

Composizione 60% CO - 40% VI
Modalita di lavaggio ) WP P=

Non centrifugare

Martindale 22.000 giri

TRICIA

Composizione /3% PL - 20% CO - 7% L/

Modalita dilavaggio 3 X >X ®

Non centrifugare

Martindale 60.000 giri

DAKAR

Composizione 471% PC - 31% WO - 23% PP - 5% PL

Modalita di lavaggio K ===

Non centrifugare

Martindale >45.000 giri

KATMANDU
COL.10

CIAD
COL.10

SMOKE
COL.10

KATMANDU
COL. 09

DAKAR
COL.19

SMOKE
COL. 09

KATMANDU
COL. M

NOMAD
COL.100

CIAD
COL. 06

DAKAR
COL. 09

NOMAD
COL. M0

TRICIA
COL.10

CIAD
COL. 09

NOMAD
COL. 09

TRICIA
COL. 09

CIAD
coL.m

SMOKE
coL. M

DAKAR
COL. 05

TRICIA
COL. 06



UNIC cat

Composizione 4/% PL - 23% VI -18% LI - 12% PC

Modalita di lavaggio KXo

Non centrifugare -

Martindale 50.000 giri

COL.12

COL.13

COL.14

COL. 15

COL.16

COL.17

COL.18

COL.19

COL. 20

COL. 21

L 4
sl

st
%ﬂl’ A

COL.22 —e

COL. 01

COL. 02

COL. 03

COL. 04

COL. 05

COL. 06

COL. 07

COL. 08

COL. 09

COL.10

COoL. M



TEXTURE cat -

Composizione 48% PL - 28% VI - 24% L/
Modalita di lavaggio XK S ® = =&

Non centrifugare

Martindale 45.000 giri

COL. 05

COL. 04

COL. 03



MOON cat

Composizione /00% CO
Modalita di lavaggio XK S ® &

Non centrifugare

Martindale 20.000 giri

coL.m

COL. 08

COL. 09

COL.10

CoL. 07

COL. 05

COL. 04

COL. 03

ol Y Wl L T F =TT, & = N =
\ fl‘-:-'-_'|r'._ o -.il'j .‘|.|_ :-C':i'h'I' I:,_.-I"l.. ".:th:"...-';l;rr'.l:‘-'il"-:".l"ll "'-.n'!t;; E "',
iTa 4™ |."-"|I' a1 1 i :'!I':.'-"rl '-.i "-;.:r'a_-l"'._l'!-\r*".F" L l-\.i"'h_l'h._f'l._r'-:
..'L'l""'.."'-:."'r.L A “-II-LI. ol ."":.i""l".r""-."-rq.:'.r'_ ".L'r.' L
" 1'| "||I I.ﬂ:"‘:,' 1 :"q,‘:':'ll'. .-'|II ANogW ¥ W .F""_|' Ma NN W L
R b P
-

T
4;!‘?. - AN ES sy
i A b iy
- L IR LY L L

o SN g™ 2 %
e T

L et L N N AT AT R VA e e
\n:r. ‘?ﬁE L‘ul;,‘_'-" 47 s

PV LA _ d‘f"“l::‘. LY

NNRAAREN

ol

L L L '1“._‘1_‘1_!- o
T
LI L
Jlj!;t&ﬂ“&
) 4
FaFwr g
i -""'!7 -"H.-".-"_.‘,-lr L “-" ril ‘_‘E!:F;E

COL.

COL.

COL.

COL.

COL.

COL.

COL.

COL.

COL.

22

20

02

23

28

26



ZEN cat

Composizione 58% AC - 42% PES
Modalita di lavaggio ) W RG)
Martindale 35.000 giri

COL. 01

COL. 04

COL. 26

COL. 06

COL. 09

COL. 15

COL.18

COL. 23

COL. 05

COL. 02

COL. 03

COL.08

COL.10

COL.17

COL. 21

COL.24

COL.16

CoL. M



BOUCLE ¢ MATILDA -
PANAMA ¢ STRUTTURA
cat.

BOUCLE

Composizione 57% CO - 23% VI - 20% LI
Modalita di lavaggio ) YNGR

Prelavaggio tassativo

Martindale 25.000 giri

MATILDA

Composizione 54% CO - 25% VI - 21% L/

Modalita di lavaggio ) WnECPD=

Non centrifugare

Martindale 25.000 giri

PANAMA

Composizione /00% CO
Modalita di lavaggio X S

Prelavaggio tassativo

Martindale 25.000 giri

STRUTTURA

Composizione 67% L/ - 39% CO

Modalita di lavaggio ) WGP =

1@
b

Martindale 25.000 giri

BOUCLE
COL. 01

MATILDA
COL. 03

PANAMA
COL. 01

MATILDA
COL. 41

STRUTTURA
COL. 05

PANAMA
COL. 04

e T A e -

L
ez
o
i
-

i

BOUCLE
COL. 03

MATILDA
COL.72

STRUTTURA
COL. 06

MATILDA
COL. 05

PANAMA
COL. 05

MATILDA
COL.18



UNIBANDO

SPIBANDO « FIBANDO
DIBANDO

MEBANDO - QUBANDO
cat. F

EBETTEME ATAR

HTAMT 15 MOUR, BACTERLS 40 T nmjaruu
SABILE % LAVATRICE L WG-STIRD RN FERDE CORLOME AL LARRGLG
=1 WAYALRLE 8 A ROVRE FEDRLD mﬂthmuguamh-umm
ESOLOSCH E NS ICLANLE PERETENTE LAL1 AR
FITHIKGRTAL BHO RETRILARLT RS TRHT T AL
LL] I
= .
BRALLERRICE mesco
LTINS -
VLT AL IGESIT

Composizione /00% PP
Modalita di lavaggio K A0
Martindale >40.000 giri

DIBANDO
coL.m

MEBANDO
CoL. M

SPIBANDO
COoL. M

UNIBANDO
coL. M

DIBANDO
COL.10

UNIBANDO
COL.10

SPIBANDO
COL.10

MEBANDO
COL.10

FIBANDO
COL.10

QUBANDO
COL.10

SPIBANDO
COL. 28

UNIBANDO
COL. 28

FIBANDO
COL.12

MEBANDO
COL.12

DIBANDO
COL.12

MEBANDO
COL. 40

UNIBANDO
COL.15

DIBANDO
COL. 40

SPIBANDO
COL.15

QUBANDO
COL. 32



UNIBANDO

SPIBANDO ¢« FIBANDO
DIBANDO

MEBANDO « QUBANDO

m—— R
-
NIV ASTRAEE LIS | b L
jompreer i" PEESTENTTE lﬁ'ﬂﬂm\
WO AEARNT T RNLAHT
‘ i
MOM ATTECCADILE DA ALTE RESISTEMEE ALUUSURA
MFFE BATTERI T LOARI FEARATHAE
e svasesy
[SERTAMT TE MOLE, MACTERLE AHD WITE ERIH MARTHIALE
bW
MABLE % LAVATEICE L WGSTIRD WM FERDE COLDME AL LARAGEG I
I WLNALRLL & AU WOMRL MLV BEEMT .nr:—. U WH IR WL HIT
ESOLOSSCO £ MISICLANLE SEETENTE AL ARl
TREEE -
FOXK IHRCAL BHO BETRILASLT ERICTRHT T8 AL
L] [
. !
ENALLERRICH GEMCD
- il Yy
L P FE T e IGERID

Composizione /00% PP
Modalita di lavaggio K X0
Martindale >40.000 giri

QUBANDO
COL. 30

UNIBANDO
COL. 38

SPIBANDO
COL. 38

DIBANDO
COL.14

MEBANDO
COL. 38

UNIBANDO
COL. 23

FIBANDO
COL.14

SPIBANDO
COL. 23

QUBANDO
COL. 36

MEBANDO
COL. 36

QUBANDO
COL. 37

FIBANDO
COL.19

UNIBANDO
COL. 25

DIBANDO
COL.19

SPIBANDO
COL. 25

QUBANDO
COL. 31

UNIBANDO
COL. 21

DIBANDO
COL.16

SPIBANDO
COL. 21

FIBANDO
COL.16



DAYTONA cat

ok e pmmgg

e
B | R b
VRS ECOFRIENDLY

it [aWe & Rl W OOl TR
e [

FESSAT CONRID LA P LA LW Ve R Ta GO Aral 1 Do ETHD

@eﬁ

SO0 CON E0OLa

Composizione 55% PL - 35% AC - 10% PA

Modalita di lavaggio i/ ) WEP= €

Non centrifugare

Martindale 200.000 giri

COL.86 —@

COL.102

COL.139

COL.108

COL.81 —e

COL. 158

COL. 72

COL.
COL.

COL.
COL.

COL.
COL.

COL.
COL.

COL.
COL.

COL.
COL.

COL.
COL.

78
146

165
157

184
156

60

131

142

183

10



SUPREME cat +

ok e pmmgg

e
B | R b
VRS ECOFRIENDLY

it [aWe & Rl W OOl TR
e [

FESSAT CONRID LA P LA LW Ve R Ta GO Aral 1 Do ETHD

@eﬁ

SO0 CON E0OLa

Composizione 50% PL - 35% PAC - 15% PA

Modalita di lavaggio i/ ) WEP= €

Non centrifugare

Martindale 700.000 giri

coL.101 ——eo

COL. 144

COL.108

COL. 104

COL.136

COL. 139

: %ﬁﬁ‘f&‘q

WA

BT

COL.
COL.

COL.
COL.

COL.
COL.

COL.
COL.

COL.
COL.

COL.
COL.

COL.
COL.

121
160

141
128

137
146

n4
129

ns
19

n6
131

n7
123



GRACE
RIGA « UNITO « FIORE
cat. F

Composizione /00% PL
Modalita di lavaggio 3 & ®

Non centrifugare

Martindale 20.000 giri

RIGA
COL. 01

FIORE
COL. 01

RIGA
COL.03

RIGA
COL. 04

RIGA
COL. 02

FIORE
COL. 02

UNITO
COL. 03

FIORE
COL. 03

UNITO
COL. 04

FIORE
COL. 04

UNITO
COL.02



CAMILLE
DAMASCO « UNITO
RIGA * FIORE

cat. F

Composizione 50% PL - 46%
FILAMENTI DI PL - 4% A.F.

Modalita di lavaggio 3 M 2 ® X

Non centrifugare

Martindale 75.000 giri

DAMASCO
COL. 01

RIGA
COL. 01

FIORE
COL. 01

DAMASCO
COL. 02

RIGA
COL. 02

FIORE
COL. 02

DAMASCO
COL. 29

RIGA
COL. 29

FIORE
COL. 29

e

UNITO

&—— COL.01

—c

UNITO
COL. 29
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PELLE SUPER cat |

PELLE EXTRA cat.

200

—_
[e2)

IN
~

N

(2]
N

210 218

215 244

212 202



HYDEBUK cat ”

IGNIFUGO classe 1IM

> Indicazioni tecniche collezione Novabuk
| Novabuk collection - Technical infermation

COMPOSE
B pelle

[bavimo curopes

METODI DI PULIZIA

A - Usare desergenti a base acquosa, appire dihire due cuschial

d iaca in 1 litro & . delicataenente la mac
i 12 ol o

chis g6 un
moda-che sabo | parte pulits venga s contano con L macehis
B+ Usare sobo selventi per ba pulizia a s¢ceo non aggreasiv, purd
e privi dacqua. Inumedire un panno con la soluzione ¢ seguire 1
procedura del metodo A,

GUIDA ALLELIMINAZIONE CELLE MACCHIE

* Cioccalata - caflis
timponare cof ana rpugRa inumidic con acqua tiepida
*Cera - candela:

asporiare delicaamente |a cera com un ¢

lo srrussano o ana
a macchia con diver-

i carta assosbente & applicare il ferro da stine calde.
* Frufta:
passare ued spugens inansidits eon scqua fredds
* Inckiostre:

traltare can alkool seguends be istruzion descrisie el meteds A
*Fango:

arportare delicaramense quanto pii spore possibile con spasala
Lassciare aschugare. quindi sipirare. S la macchia perslae, vl
2ae Ia soduzione d'ammoniaca secondo il metodo A.

* Urima - sudore:

wilizzare il metodo A, seguise dall'spplicarions di una piccola
quantiah di detergente liquido ammoniacato,

*Vomite:

atportie exutzments il vomit, AMPONSIT com Lna Spugna iau-
rukdita con acqua fredda » seguire be ietruzioni del metcde A,

CLEANING METHODS

A - Use orly water based cheaning agents. Allernatve mix 3.
tadbespoons of ammeania with § lisre of water. Dab the stuin gently
with 3 cloth darep hy this solutios, T
that only the clean part of the cloth is in cantact with the stain.

oy ¢ eaning sebvents. Dam.
llow the procedure described

B - Use amby mild, puare, water free
e 2 cloth with the solutions and §
nA

EASY STAIN REMOVAL GUIDE
* Grease - oil:

follow method B dencrided shove.

* Choeelaie - coffiee

sponge with ki

- Wax - candle:

genily scrape wax with dull knife or spatiala. Use method B or
wover the stain with several Liyers of absorbent paper and warm
with irca,

* Fruit:
sponge with cokd water

+ Ballpoint pem - ink:
treat by rubbing alchol, use meshod A

* Urine - sweat:
e method A Sollowed by a small smourt of smmeniated liquid

dutecgent.
* Vomit:

y 1ift il wemin ard s possge throughly with water, then use
had A

68



PELLE cat

IGNIFUGO classe 1IM

» Indicazioni tecniche collezione Novabuk

| Newvabuk collection - Technical information

mma-iy

RESISTENZA AL FLI
Classe 1 1M per lartic
BS 5853 per tutti ghi artio

METODI D PULIZIA

A- Usare det due cucch

ti & base scquosa, sppure dikui

ua. Tampot
chia con un panno isumidito con querta ioluzione, girandclo in
mads che ala 13 parse pubts wenga 3 centaa con la macchia

B~ Usaze solo sclventi per la pulizia a sezco non sggressivi, purl

= privi discqua. Inumidite L purno con s ssluzione & sequire la

procedurs del maetoda A.

GUIDA ALLELIMINAZIONE DELLE MACCHIE

* Grasso - aliee

seguire | metodo B

+ Cincrolata - caffis

tampunare con wna spegna ioumbdita con acqua tiepida.

* Cera - candels:

aspartare delicatamente la ceza con h coliello Smeussate o una
epatal zare il metoda B o coprive [ macchia con diver.
s atr 12 assorbente & applicare il ferra da i calde

.
e 1ana spagra imumidita con acqua frodda

* Dschbosten:
altare com alcasl seguendo ke istruzion descritic pel metodo A
* Fange:

P quanco pit. spoTca 7

Lasciare anciagare, quindi aspizare. S¢ 12 macchia pers:

rare 13 soluriene dsmmeoniaca secondo il metodo A,

* Urima - sadore:

wilizzare il metodo A, segaie dallapplicazione di uma piccola
quantith di detengente liquido ammeniacato,

* Vomito:

e i weenies, ramps ina.

P P
midita con argua fredda e segiive be istruioni del metodo A

inl licatarmente la mac

CLEANING METHODS
A - Use only water based cheaning sgents. Aherratoe mis 2

tabliespoces of ammenta with 1 limre of water. Dab the stain gently
with a cloth dampened with this sohution. furning con
that anly the clean part of the cloth is in contacs with o

B - Use enly mild, pure, water free dry cleaning scivente. Dam-
pen a cloth with the eshutions sed follow the peocedure described
inA

EASY STAIN REMOVAL GLIDE
* Grease - oik

fellow method B described above.

* Chocolate - coffee:

spange with lakraarm water.

H ienife o1 spatils. Use metbad B o
several Layers of shaorbent paper and warm

sponge with coid waler

+ Ballpsint pen - ink:
treat by rubbing akcacl, use method A.

swluticn a3 described
* Utine - sweat:
use method A, Fallowed by & small smeunt of smmonisted liquid

detergent.

* Vomit:
genthy 1500 ol vomit and sponge thoroughly with wates, then use

methed A
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i PULIZIA

i 3 base 3cquan, sppure dibuie due cucchisi
Tamponare delscatamente La mac
o0 questa soluzione, girandalo in
nga 3 contama con la macchia

procedurs del maetoda A.

GUIDA ALLELIMINAZIONE DELLE MACCHIE
* Grasso - alioe

seguire | metodo B

caffic

* Ciocrnl

tampunare con wna spegna ioumbdita con acqua tiepida.

* Inchiostro:
tualtare com aloood seguendo be istruzioni deseritte mel metodo A

an spatola
ay 12 perwiste, utiliz-

uricne dsmmeniaca seconco i metodo A

a + wadaore:

are il metodo A, segaite dallapplicarions di una piccola

pponare on una spugna ina.
ke intrurioni del metodo A

midita con acqua fredda e seg

for Hidebulk item:
52 for all the other fems

the clean part of the cloth is in contact

mild, pure, water free dry
r13 cloth with the solutions sed follsw the peocedure described

inA

EASY STAIN REMOVAL GLIDE

* Chocolate - coffee:

3 as deseribed i

* Utine - sweat:
= method A, Fallowed by & small smeunt of snmonlsted liguid
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MODALITA DI LAVAGGIO

Lavare solo a mano / Hand wash only

Lavare a temperatura non superiore a 30°
/ Wash at max. temp. 30°

Lavare a temperatura non superiore a 30° e azione meccanica

molto ridotta / Wash at max. temp. 30° and with reduced
mechanical action

Lavare a temperatura non superiore a 40°
/ Wash at max. temp. 40°

Lavare a temperatura non superiore a 40° e azione meccanica

molto ridotta / Wash at max. temp. 40° and with reduced
mechanical action

Lavare a temperatura non superiore a 60°
/ Wash at max. temp. 60°

Lavare a temperatura non superiore a 60° e azione meccanica

molto ridotta / Wash at max. temp. 60° and with reduced
mechanical action

Non lavare in acqua / Do not wash in water

Non centrifugare / Wash without tumble dry

Non candeggiare / Do not use bleach

Stirare a basse temperature / /ron at low temperatures

Stirare a medie temperature / Iron at medium temperatures

Stirare ad alte temperature / Ironed at high temperatures

IR R A

X [@][@l[0

Stirare a rovescio a basse temperature / /ron on reverse side
and at low temperatures

Non stirare / Do not iron

Lavare a secco con qualsiasi tipo di solvente
/ Dry clean with any solvent
Lavare a secco con qualsiasi tipo di solventi, escluso il

tricloroetilene / Dry clean with any solvent, trichloroethylene
excluded.

Lavare a secco con qualsiasi tipo di solventi, escluso il triclo-
roetilene e ciclo delicato. Non lavare a secco presso lavanderie
automatiche a gettone / Dry clean with trichloroethylene and
delicate wash. Do not dry clean at coin laundries.

Non lavare a secco / Do not dry clean

Asciugare in posizione orizzontale
/ Hang up in horizontal position

Stendere senza aver strizzato / Hang up without squeezing

Asciugare con asciugabiancheria a mezzo rotativo
/ Tumble dry

Asciugare con asciugabiancheria a mezzo rotativo e tempera-
tura ridotta / Tumble dry at reduced temperature

Asciugare con asciugabiancheria a mezzo rotativo e tempera-
tura normale / Tumble dry at normal temperature

Non asciugare con asciugabiancheria a mezzo rotativo
/ Do not tumble dry



Codice

wo
WP
WL
WK
WS
WM
WA
WG
wy
wu
WB
WT
HA
SE
co
KP
LI

CA
Ju
AB
AL
cc
Gl

RY
PES
PVC

Lana
Alpaca
Lama
Cammello
Kashmir
Mohair
Angora
Vigogna
Yack
Guanaco

Pelo o crine
Seta
Cotone
Kapok
Lino

Canapa
Juta
Abaca
Alfa
Cocco
Ginestra

Rayon
Poliestere

Polivinicloruro

Wool
Alpaca
Lama
Camel
Kashmir
Mohair
Angora
Vicuna
Yak
Guanaco
Beaver
Otter
Hair

Silk
Cotton
Kapok
Flax

True hemp

Jute

Abaca (Manila hemp)
Alfa

Coir (coconut)
Broom

Rayon
Polyester
Polyvinylchloride

COMPOSIZIONE TESSUTI

Codice

KE
RA
SI

SN
HE
MG
AC

AG
cu
MD
PR
TA
VI
PC
cL
FL
MA
PA
PL
PE
PP
PB
PU

Kenaf
Ramie
Sisal

Acetato

Alginica
Cupro
Modal
Proteica
Triacetato
Viscosa
Acrilica
Chlorofibra
Fluorofibra
Modacrilica
Poliammidica
Poliestere
Polietilenica

Polipropilenica

Poliureica
Poliuretanica

Kenaf (Hibiscus hemp)
Ramie

Sisal

Sun

Henequen

Maguey

Acetate

Alginate
Cupro

Modal

Protein
Triacetate
Viscose
Acrylic
Chlorofibre
Fluorofibre
Modacrylic
Nylon
Polyester
Polyethylene
Polypropylene
Polycarbamide
Polyurethane

Codice

vY
TV
EL
EA

GL

ME

AS
Pl

Denominazioni Particolari

IWS
wv
AF
HL
TR

TS
SC

Vinilal
Trivinilica
Gomma
Elastan

Vetro tessile
Metallo
Metallica
Metalizzata
Amianto
Carta tessile

Pura lana vergine
Lana vergine
Altre fibre

Misto lino

Residui tessili

O composzione
Non determinata
Tessuti stratificati
Sintetico

Vinylal
Trivinyl
Elastodiene
Elastane

Glass fibre
Metal
Metallic
Metallised
Asbestos
Paper

Pure virgin wool
Fleece wool

Other fibres
Cotton linen Union
Textile residues

or unspecified
composition
Laminated cloth
Synthetic
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